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Ruckfiuhrung von Schmierstoffmengen

Im QLS mit hinte n angebautem Verteiler besteht
die Moglichkeit, nicht benétigte Schmierstoffmengen vom
Verteiler intern in den Behalter zurlickzufiihren

(R, Abb. 1-4).

Dies geschieht, wenn Auslass 2 mit einer Verschluss-
schraube verschlossen wird.

Zur Schmierstoff-Rickfiihrung zusammengefasster Aus-
lasse ist immer mit den kleinsten Auslassnummern zu

beginnen:
- Auslasse mit gerader Nummerierung: ......... z.B.2,4,6
- Auslasse mit ungerader Nummerierung: ...... z.B.1,3,5

Schmierstoffmengen der ungeraden Auslasse lassen
sich nur iiber die interne Verbindung der Auslésse 1
und 2 zuruckfiihren.

Wie in Abb. 14 dargestellt, flieRen die Mengen der Aus-
lasse 1, 2 und 4 (3xR) in den Behalter zurulck.

Die restlichen Auslasse sind fir den Anschluss zu den
Schmierstellen oder zur Erhéhung der Schmierstoffmenge
zu verwenden (vgl. Abb. 1-1).
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Abb. 1-4 Interne_Rijc_ka hrung von Schm ierstoff ACHTUNG!
(nurbei hinten montierten Verteilern) i i )
Bei unten montierten (horizontal

0x-2x Faktor 0 bis 2 multipliziert mit der Auslassmenge liegenden Ausléssen) Schmierstoffver-

1-6  Auslassnummer teilern SSV 8, 12 und 18 diirfen die Aus-
A Klemmring (Messing) des Riickschlagventils ldsse 1oder2 nicht verschlossen
B Schmierstofférderung werden.

C  eingeschlossener Schmierstoff 1013A94 In diesem Fall besteht die Méglichkeit,

R Ricklauf nicht benétigte Schmierstoffmengen vom

Verteiler extern zuriickzufiihren. Dazu ist
der Riicklaufanschluss R zu verwenden.

Pumpen mit externem Verteiler

Die Pumpe kann auch mit einem externen Verteiler be-
trieben werden.
Zur Schmierstoffversorgung einer direkt angeschlossenen
Schmierstelle bzw. zur Schmierstoffverteilung Gber eine
nachgeschaltete Progressivanlage ist ein Anschluss-
Schmierstellen block 1 (Abb. 6-3) mit P Druck- und R Riicklaufanschluss
L . vorgesehen.
Quicklinc-Verschraubung montieren
< Tauschen Sie den vorhandenen Schmiernippel gegen
eine entsprechende Quicklinc-Steckverschraubung an der
Schmierstelle aus.

Zerk-Lock-Anschluss

® HINWEIS
Sofem der Schmiernippel nicht ersetzt
1 werden kann, steht alternativ der Zerk-
Lock-Anschluss zur Verfligung.

6001202

Der Zerk-Lock-Anschluss besteht aus dem Zerk-Lock-Korper,

dem Einsatz und einer Quicklinc-Steckverschraubung.
2 Den Zerk-Lock-Korper auf den Schmiemippel setzen.
9 Den Zerk-Lock-Einsatz mit Hilfe des Treibwerkzeugs und
4200a 99 4201299 einem Hammer soweit nach innen treiben, bis der
Abb.2-1 Zerk-Lock-K&rper auf Abb. 2-2 Montage des Zerk- Schmiernippel von dem Einsatz fest umschlossen ist
den Schmiernippel set- Lock-Korpers mittels (nur bei US-Version erforderlich).
zen Treibwerkzeug
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< Die Quicklinc-Steckverschraubung in den Zerk-Lock-
Kdmer so weit eindrehen, bis sie am Zerk-Lock-Einsatz
anliegt. Danach die Quicklinc-Steckverschraubung um
1% Umdrehungen weiterdrehen.

HINWEIS
® Der Sechskant der Quicklinc-Verschrau-
l bung betrégt 12 mm.
Der Sechskant des Zerk-Lock-Kémpers
600 1a02 betragt ¥ “.

2 Bewegen Sie die Zerk-Lock-Verschraubung auf dem
Schmiernippel und vergewissern Sie sich, dass sich die
Verschraubung nicht vom Schmiemippel |6st.
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Abb. 2-3 Quicklinc-Steckverschraubung in den Zerk-Lock-Kérper
einschrauben

Schmierstellenleitung anschlieBen

2 Schmiereitungen sind zu jeder Schmierstelle so kurz wie
maoglich zu verlegen. Beachten Sie dabeiden Mindestbie-
geradius.

> Die Schmierstellenleitungen (in den Zubehdrbausatzen
enthaltenen) zu den einzelnen Schmierstellen ablangen
und verlegen.

HINWEIS
© Beim Verlegen der Schmierstellenle i-
l tungen darauf achten, dass keine schar-
fen Kanten oder bewegliche Teile zu Be-
6001a02 schédigungen der Leitungen fiihren kén-
nen.

2 Schmierstellenleitungen mit den in den Zubehérbausatzer
enthaltenen Kabelbindern am Wellrohr befestigen.

Falls die Schmierstellenleitungen ohne Schmierstofffil-
lung sind, mussen alle Leitungen vor dem AnschlielRen an
der Schmierstelle mit Schmierstoff gefiillt werden (siehe
Abschnitt ,Erstbefiillung eines Schmiersystems®).
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Abb. 3-1 Schmierstellenleitung an die Quicklinc-Steckverschraubung =
anschlieRen

2 Schmierstellenleitungen an den Rickschlagventilen des
Verteilers und an den Quicklinc-Steckverschraubungen
der Schmierstelle anschlieRen.

HINWEIS
© Die Enden der Schmierstellenleitungen
l soweit in die Quicklinc-Steckverschrau-
bungen einschieben, bis sie im Kémper der
6001a02 Verschraubung anstehen. Gefiillte

Schmierstellenleitungen sind mit weien
Markierungsstrichen (Abb. 3-2) versehen,
die als Montagehilfe dienen.

2 Vor der Montage das Druckkunststoffrohr an einer weif3en
Markierung gerade abschneiden.

2 Danach die Schmierstellenleitung bis zur nachsten wei-
Ren Markierung in die Verschraubung einschieben.
Dadurch ist gewahrleistet, dass die Schmierstellenleitung
vollstandig in der Verschraubung montiert ist.

4157 a07

Abb. 3-2 Schmierstellenleitung bis zur ndchsten Markierung in die
Quicklinc-Steck verschraubung einschieben
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